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	塑膠、橡膠發泡劑產品資訊
	環保型發泡劑
	熱膨脹微球
	發泡母粒
	白發泡劑
	低溫發泡劑
	中溫發泡劑
	高溫發泡劑
	超高溫發泡劑
	EVA發泡劑

	分解溫度(℃)
	品名
	160±4
	OBSH
	超細小蘇打
	130~190
	(碳酸氫鈉)
	ADC 除胺劑
	-
	SY-1
	-
	除味劑 SQ-1
	是人工合成分子篩原粉經過深加工活化後形成。它具有一定的分散性和快速吸附能力，能提高物料均勻和強度，避免泡沫產生，延長使用期限。具有降低水分、消除氣泡、提高物料均勻度和強度的作用。
	-
	-
	-
	除味劑 SQ-2
	-
	除味劑 SQ-3
	發氣量(ml/g)
	分解溫度(℃)
	特性及應用
	品名
	(μm)
	微球受熱時熱塑性殼軟化，內部氣體壓力增大而微球膨脹，適用於微膨脹產品，也叫閉孔劑，應用範圍廣泛。適用於PVC、EVA、TPR等射出工藝。
	20~50
	-
	145~180
	ST-13
	15~25
	-
	135~150
	ST-15
	微球受熱時熱塑性殼軟化，內部氣體壓力增大而微球膨脹，適用於微膨脹產品，也叫閉孔劑，應用範圍廣泛。適用於PVC、EVA、TPR等射出工藝。
	30~40
	-
	120~180
	ST-16
	發氣量(ml/g)
	分解溫度(℃)
	特性及應用
	品名
	(μm)
	吸熱分解，應用於熱塑性原料的注塑可以得到好的泡孔結構，應用於氣體直接發泡的擠出工藝方面(物理發泡)，作為泡孔調節劑，可以得到規整的泡孔，好的氣泡結構。建議加工溫度在170~230℃(為避免氣體損失，加料段溫度最大不超過160℃)。活性含量：40%。
	-
	-
	約150 
	SM-1
	吸熱分解，應用於熱塑性樹脂的注塑和擠出，高發氣量。建議工作溫度在180~210℃(為避免氣量損失，加料段溫度最高150℃)。活性含量：70%。
	-
	-
	約140 
	SM-2
	應用於需環保型熱塑性塑料的注塑和擠出發泡，對PE、PP注塑製品中具有防收縮及微發泡作用，可減少產品因發泡產生的銀紋問題。用於PE、PP擠出及注塑製品中。
	8~10
	70±5
	155
	SPB
	分解溫度(℃)
	品名
	130~190
	NC-1
	150~186
	NC-2
	158~190
	NC-4
	135~195
	NC-6
	160 
	B7
	165
	TNC-100
	分解溫度(℃)
	品名
	148±4
	SA-5000D
	164±5
	H
	分解溫度(℃)
	品名
	160~190
	SJ-160
	180±4
	SP-5000B
	105±5
	SP-5000BN
	180~200
	SR-3
	160~190
	SA-5000F
	分解溫度(℃)
	品名
	205±4
	SA-500
	205±4
	SA-1000
	205±4
	SA-3000
	205±4
	SA-5000
	205±4
	SA-7000
	是根據低倍率發泡產品研發而成的。用於PVC人造革和半PU皮革的發泡及低倍率產品。
	10~15
	185±5
	218±4
	SP-1000
	190~210
	SP-1000C
	分解溫度(℃)
	品名
	200~220
	SP-1000E
	218±4
	SP-3000
	218±4
	SP-5000
	218±4
	SP-7000
	205±4
	H
	分解溫度(℃)
	品名
	232±4
	RA
	分解溫度(℃)
	品名
	185±5
	SE-800
	192~226
	SE-1000B
	220±230
	SE-1000Q
	184~224
	SE-1000W
	192~226
	SE-7000B

