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A

D.

EVA.TPR.TPO.TPE.PE.PP.PET. & ¥ 3% it ¥ A2 # & - F 8

EVARKH : $R7 F F & LBE
1. U4040 : 40% > PUD% # p B 4 & * -RECPO ki & " ¥ > >100°C# & it o
2. ARROWBASE AA-1423 : ﬁa%ﬁ:&x&ﬂ““’ el HHEER AR F M TR S R 2ok g
B Wi mprimerii el 0 G e R F - HEVAT REAEFN -
TPR/TPO :
1. # %  ZH&KTPO
a. PoLinker PL1052S : 20% » ;3 #] : MCH/BAC » ¥ iv 5 4 & ~ ¢ % AR P et
B~ FEREA S AR
b. PoLinker PL2170S : 20% » % #| : MCH/® ¥ » 21 F 5 4F4p 42 o
2. kR
a. 9700W : 30% > :eft R4 Re o m& 0 RRFERR T o4 THFLBHERIBE
A~ TR E > F S TPOGT & 1 %) ~ TPE ~ PE*primer o
b. PoLlnker PL2480E : 50% > R i siti » &7 FHFE R G 25 F -
C. WACP-1238 : 30Wt% » & % - i¢ A i@ R i 2 » PP ~POfr A7 &
FOHEFE o » F iR DEA Aot ki o T 0T 3 TPOK e F IGEH -
TPE/PE :
1ok
a. 9700W : 30% - o B s 4 e o mE 0 RIRT EHERY o2 TR ERIRE
A~ T A E - T ZTPOGT & 1 %) ~ TPE ~ PE*primer o
b. 9703W : 12% » @& & (T * 4]) » £ w3 B ¥ kH &G AIL N A AJLATPOE W » §5
}"} o %*" ~PP ~ PE%}\’F R TR ehd g 3R 4 R SRIBM > S R REF
+ {5 < (flocking) e % - B i@ #* oo
c. WACP-1201 130% > B4 PP F o 2B R (PP~ PE) et A M (4F ) T §
Tk ES c THEPRY >4 TELPPUDS RS FpE Y o F RN GRS ,’E
s UV & & E/i"]\t”—’-/ﬂ'o}_ 'ﬁf'}%;l’\ﬁ"
PP :
1. 7 4 CPO :
a. CP-112X/S : 20.5%% i* » MW : 78 > 4% % >*PP - g » F+ £ 2 % &~ % > faprimer
£ base coat ¥ 3 & o PP ~ PET ~ £ 756 ~ 48% - ABS ~ PVC2¥ o i * B F & -
b. 128X/S :28%% it MW 47 > 4p 7 £ ~ ' F 4 & o iaprimerzt base coat$ ¥ 3 &4 o
e B A R A LR S A S BRI o
c. CP-135X/S : 22%% it > # B 1 i BL o faprimersibase coat ¥ #f & o &c * >+ 8 [*
B ende A 5= A o
d. 138X/S : 11%% i+ » B 5. 4 ;24 CPO - g & F £ > 't F 2 124 24F o faprimer st base
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coat® K i o it * 3B P MR F R 2L A o

e. CP-196X/S : 26%# i » MW : 20 > ¥PP ~ PPec e v M HIM 5 2 F 4 -
ot o BRI E F R B E RS o BT o

f.CP-197X/S : 29%4 f* » $4PP ~ PPec e ¥ L M HI% 3 L4 F 4 > d & Adlen
FRERER E BEE o

2. # +APO :

a. 9058 : MW : 13% » & & » $RU% 5 E%H(x’}d&r:PET * PPIEPDM# % #% fof 2 4
(BF%RAETU)FREFFL FIELTRE KB FRieH » FE
F1¥ % primer o

b.911S : MW : 9% > & & > BACZ fr#3 & ¥ % £ /54| > taprimers base coat ¥ 3
EA/ N B B Primer o o

C.920S: MW :73 » & % > 25 & 3] - BACZ fir 573 & ¥ § x /3 & > faprimer 2 base coat
BF AR B 4 Primer o

d.950S : MW : 68 - & % » 2 % 4] - BACZ R 33 & ¥ % £ 2 & > #primerz base coat
% F B e R 2 E & wPrimer o

e.990S - MW : 78 > & & > {2EF A R3 R F LB R o %‘ﬁ‘«fﬁ SR A @
%%ﬁ°?mmgﬁ‘%f%‘p+$m%%ﬁﬁw’4?eﬁam%$

f. ACP-1250S : MW : 5~9 - e it R G slitry o ¢ 430 2L4m i de FAE A DR B gl
B &1 4ok P F (PP) e e i (PE) o & $30 4RI A H4oPETfoses § 24 ey
4 .

g. ACP-1259S : MW : 12~17% - rs P {@_ e i RO S o 2RI A H (6] 4oPP
FrPE)fri&it At (M dede ) B It chh FHE o 5 Wia A B RN 2473 2
fo T L mFEMR -

h. ACP-102S : MW : 5~6% » /5 “ fk :o L RO STty o 25481 R 44 (B4 B 5 o
¢ ) fotl i A (BI4ePET frdr)f tRid ard ¥ 4 0 #2525 453 B L5 R -

. k12 CPO :

a. 6600W : 30% > 20%% i* > @ APEO > ¥ 5 2% A aJdZPP ~PE~PA- R & %‘f\'i‘fﬁ il
Fat (BB ~ B Ao o

b. 6700W : 30% » 22%% i* » j& APEO » $HAJL i/ % AJZPP ~ PE » i £ R4 45 H ik
DEE ﬁg’ﬁ xﬁ:‘g” °

C. 6800W : 30% » 25% % i » -k H4Primer » ¥ AL G/ K B IR i ~ §5 ~F e~ H T PP S
PEZ RUFSARBUPR R 2 % AP R4 BB - * N 50F g gL 2 f K
O LR ARA R o

d. WCP-1239:39.0~41.0% > L 354> js <lum ~¥+PPH1 3 & if ' ¥ |+ 254 i§ & 1% % primer
ﬂ}fr'»mb"ﬂ o FE M(BE -~ ME)EE -

e. WCP-4800 : 30% > 16% % i » T iz jc<lpm- $#PPH 3 iz F > 220 & 175
primer o £ — oK R 54 FLR g F M o
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4. -k APO :
a. 9600W : 30% - & APEOZ% % - Tack free - 7 &JZ% A &JZPP ~ PE - iR & B % 5%
HIRE -~ H g FE o
b. WACP-1233 : 30% > #t it 2L70~80°C > & & o & 5t 14 & o ¥ 2H4& |+ K 4 (PP) iz it &
HEEHR) T i E 4 -
c. WACP-1236 : 30% > MW : 88 ~11% - & & - ¥ 244& 1 &K1 (PP)foim it & 4 (484)
FREEWF S o I EEE -
d. WACP-1238 : 30% - #ix i* 2:70~80°C » & &% ~ T ig A Mg B i > v ¥PP -~ PO
iRt REDRF o+ F &G DAZHIEJoat ki o 7 T2 TPOR M R F
R EAR| o
E. PETBiZ'
L B 3 R fg @ % 457 K 2 (anchor coating) “PET/48 4 ~ 487412 i ~PE/PET -
G IPVC % 3§ 5 5k & mPJ«L‘ e M R EMRAT F R AERFRE AN
a. HE 514/40TK : 40% > Tg : 10°C - MW : 26000 - #c i* 2k : 110°C -
. HE 516/40P : 40% -» Tg : 17°C > MW : 25000 - & it gk : 110°C -
HE 516/52TS : 52% - Tg : 17°C » MW : 25000 -
. HE 554/40 : 40% > Tg : 47°C > MW : 18000 > i i* gk : 125°C -
HE 554/100 : 100% > Tg : 47°C » MW : 18000 - #i i 2k @ 125°C o
HE 558/40 : 40% > Tg : 67°C » MW : 20000 - #c i B @ 145°C o
. HE 558/100 : : 100% - Tg : 67°C - MW : 20000 - #i i* 2 : 145°C -
2. kEH B 43 Ry
a. RZ-570 : 25% » MW : 23000 » Tg : 60°C - RZ-105 : 25% > MW : 16000 - Tg : 52°C -
fe & T % 4~ F PEDOT/PSStadnss T % ik » * APETHE T o
b. PET*c% v & fat-k & 7 * Z-570(Tg : 60°C)# ﬁoz 690(Tg 110°C) » F *v » £ B 3|
NCO# it #|(WBH-133N ~ BI-120)%4%% » =3 * T2 & F kP%E G 4 is‘&mﬁ’k £ e
c. Z-760 : 25% > MW : 3000 » Tg : 52°C » ki %90~105°C » e 40~55 mg KOH/qg -
BIFWE A AR o bE’PUD “WACRHEH VT ApZ Wi B4 (i » 3 m#is 22X PUD
i PR~ % F o 3 -COO% » ¥ r14e » B § 7 v (PAZ) 2 p R i = 37 =(CDI)
d. GX-1157 : 25% > ¥ * feaf/ K73 7% B 4 - $PET2 £ BieERFEL > 77 ARETE &
#(-COOH)¥ 4& » H F 5 we(PAZ) & P i a1t = L %=(CDI)% 4f >GX-1157% r2if i
PUD#PETEr & * Kt7y o
e. Z-880 : 25% > MW : 15000 > Tg : 20°C > i i* 2.85~95°C » PET film* in-line primer -
%72 @ £ 5 1000% - %74 % & 50kg/cm2 > DFT=0.5pum > #90°CT £ 4=x > 5 7 12
fembossing(&g - ) o
3. k+PUD :
a. UN-3012 : 35+1% > L83 ] ~ s 7 ~ @bk jg ~ 7 § % ~100% @3 & 2 g £ % % 1

@ o oo o
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gk EPUR Y o & ¥ 7 el g K (AP 0 e P E Wy g0 2w
F R ST
b. UN-3014 : 40£2% » 2t 3 ~ HF ~ Ak f2 ~ 7 5 % - 100%f 3 # 2 @ 2% 4 5
gk EPUR g © « 7 i e P S dg o R(B)ESF F o e BAWy s Fis F W
R ST
c. UD 5528 : 30£2% - 4k /& (25°C) : 300~1,000 cP » &g+ 4] 7g 3% 3% R PUMT , » £ 5
B3 o Ak iR s RR A ER S At A S AL RES o ”?
14 fofrib i & g TR EFIRfrd & ot KR ARAI(WH-2110)7 4 F i
814 'ff’mﬂ',/\”&" Moo ),%’* AW ERE £ * B F A|(PET ~PC \NYLON ~OPP) -
Zom B A o R & AEF F|(Binder) o R R B o
4. 3+ PUD :
a. U-8202C : 33+1% > > % ~ g 2 PET.. S #k# ¥ > L3 HaB F A > 2
ST YRR MR L
b. U-8204C : 30£1% > $x 5 » W REL L ~ 7 & # K F*PUJFET” SRR te etk (%) 12
B blde D TR s Bl at g - silane 28 ﬁé‘,ﬁfl SR A FEORALLE o AR
SEME EE PSR
C. UB206C : 30£1% > s H A4 ~ i ~ % % ek EPUKR, > T F 7 R e ST e 1
o blde D FFTH B oAt s s silane 2 EARA - 2 IEHORE.E o F T R
NRGFEFETER B s m R R R AR A o
d. U-9002C : 30£1% > & Faphfia(pc) « ~ A B ~ * % % ~ A ad iz (R EPUK, o
e. U-9004C : 30£1% > A F ~ 7 & % vk EPURT? - U00ACH **PET H v ¥ 1
BELL UG VRGeSO IEP APRIMER - ¥ - 2 5 > U9004C+ "J e e
M2 R e | blde s Bl s wP ARl s & R B Rs) - SILANEZE MR A ~ dul T AL
o e L AEERY B hgR o
F. R
1. b % NYP-6014A4 : 1.0~15% > % i R 4774 B & % EJEH| - * 3SR ITH ~ja 8 1
RATREHFehd o A2 2857200 d 234 chit o
G. #5344 :
1. % &% RUP-350 : 3.5£0.5% - & {£#% (Rubber) Primer » & - 7k 35 R &4 > *
ERAHBHET > L REA R ¥ 8BB4

AR TE - ERTHEEF LG 94 o AR ﬂu Bt 2 Wi L&D FEP U F -
BEROTEE > ot WA RAE S A Y o
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