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3,5-dimethyl pyrazolew 1 % & M & & P& Lo A7 FFPUREML 2 xgzgc
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2. ST-13 : # W E eIk » A j2:8 B 145(Ts)~180(Tm)°C » fm & : 20~50um » ¥ * **MEKO
H 4 PUTE LAY -

3. ST-15: #MIE Tk o A f2iE & 135 (Ts)~ 150(Tm)°C > fm & © 15~25um > ¥ * +*DMKO
T PU TR A -

4. ST-16 : # 5 9E fcTh » A f25E B 120(Ts)~180(Tm)°C » ‘m & : 30~40um » ¥ * **DMKO
T PU TR A -

5. MB 410 : Ts90°C » Tm125°C » fm & : 20um » * ** DMP4$:4PUTE F A8 -

6. MB 610 H : Ts)125°C » Tm£180°C » % & Tk -

7. MB 612 X : Ts120°C » Tm#4170°C » 4 % #csg o

8
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. G 6810 MS : Ts%140°C » Tm#)200°C » # R A d * & 4o § o o
. G 6830 MS : Ts%150°C » Tm#)210°C » # A d * &4 frs § o o

10. IM 7202 ST : Ts135°C » Tm¥220°C » # 88 = § ‘LB fok f o
11. IM 7207 F : Ts135°C » Tm$220°C » # 48 8 = § i* s Ak § o
12. NC 135 XF : Ts§130°C » Tm¥200°C » # 488 = § i 4 o
13. NC 7155 ACR : Ts4135°C » Tm$220°C » ﬂﬁ—f& LIRS L B
14. NCS 175 : Ts135°C » Tm¥220°C » # 448 - % ﬁ“f kF oo
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1 BF z+£ :
a. SOH-3010D : 100% + OH# : 120 - MW : 1000 - % # : 500
b. SOH-3025D : 100% » OH{ : 50 » MW : 2100 » % & : 1050
c. SOH-3050D : 100% + OH# : 28 » MW : 4000 - 4 £ : 1980
d. SOH-3100D : 100%  OH# : 28 » MW : 7700 - 4 £ : 3800
e. SOH-3400D : 100%  OH# : 4 » MW : 30000 - 4 £ : 15000
2. 3F i
a. SOH-380C : 100% » OH 1} : 10~20 » MW : 16000 » % £ : 3800
3. 4BOHT &t A&
a. SOH-3010T : 100% » MW : 1400 - % & : 350
b. SOH-3050T : 100% » MW : 4500 » % & : 1125
c. SOH-3100T : 100% » MW : 8400 » % £ : 2100 ¥ 533 4 % A - fndf ik - 2/
A PIRBRBORESFF R CHERESFFAR - PREAFE - 531 G 12~ 3 142 5
’J('f’f_ °
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4 (stain) 2 % 33| F (soil)f£ 5 -
4. 1018 % 7 i &
a. SOH-3310T : 100% » MW : 6000 » % & : 600> ¥ A5 = & 4eh— HOHZA ¢9100%
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3B OHAR plél s if & - B RES I F316 ~ 26 F & > 39 |2
214 S A

b. SOH-350C : 100% » OH{} : 10~20 - MW : 11600 > 4 # : 3800 & 3F it &2 8 4
FEF RSP OHZA LRl - sie R &5 F A - B REALE ~ @S0G ~ 3
M (flexibility) ~ g2 k% o
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T o§ ReR¥ LR 2 PUR G e TR kot » REF SHE -
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b. SOH-3102D : 100% » OHff : 70 » ¥ f-k ¥ p 511 2 & fghsr 53 Hmd -

C. SOH-3152 : 100% » OH 1 : 40~55» -k A 4chbm fI1 £ B &4 » # 3PUR B &
H A FUR W 1 Bk S SRR A P PURH W & wsax—,rs&,g« A
B~ Bl s Tapieppb Al o TR FAK l"iPUDé: X B HEPUS R -
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. HANSA ADD-5060 : 100% - % [+ R AFF § % > B BT 7 gl
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