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一、水性漆與油性漆的最大區別 

   簡單來說，只以清水作為稀釋劑而不需要添加其他稀釋劑(溶劑型)成份的木器漆和塗料總 

   稱為水性漆。水性漆與油性漆最大區別在於其主要組成成份及所用稀釋劑不同。油性     

   漆按其主要組成成份為聚酯漆、聚氨酯漆、硝基漆和醇酸漆。水性漆一般分為純丙烯酸 

   體系、丙烯酸與聚氨酯複合體系、聚氨酯體系三種。水性漆只需要純淨、無雜質的清水 

   作為稀釋劑，而油性漆主要是使用含有大量有毒有害物質的香蕉水、天那水作為稀釋劑。 

   無與倫比的環保優勢是水性漆的最大亮點。 
 

二、水性漆的塗膜能夠確保使用壽命和效果嗎? 

   2002年 7月起，歐洲共同體國家(舊歐盟)已全面禁止溶劑型漆的生產和銷售，只允許生 

   產和銷售水性漆。以德國建材市場為例，水性漆的銷售已佔漆類總銷量的 80~90%，只 

   有特種漆才使用溶劑型漆。在中國，油性漆的喪鐘早已敲響但發展較為緩慢，原因很多， 

   這裡不詳述。近年來尤其是進入 2017年，政府重視、環保部門督察力度加大，"油改水" 

   已勢在必行!這樣給水性漆行業帶來巨大福音!水性漆生產技術和產品已經是相當成熟，可 

   以確保木製家具等的使用壽命和效果。 
 

三、什麼是"SGS 認證"?什麼是"十環認證"? 

   SGS是全球領先的檢驗、鑑定、測試和認證機構，是全球公認的質量和誠信基準，有些 

   國家法律規定進口產品須經由該商檢機構提出相關證書，客戶只有拿到該機構核發的 

   "SGS認證"證書才能報關。 

   而"十環認證"是中國環境標誌產品認證的簡稱，是標示在產品或其包裝上的一種證明性 

   商標，它表示該商品與其他同類產品相比，不僅質量合格，而且符合特定的環保要求， 

   具有低毒少害、節約資源、能源等環保優勢。 

註：1.歐盟制定的環保標準、水性木器漆漆膜的物理性能、耐化學性能的標準比中國的"十環 

     認證"更嚴格。 

    2.2016年 8月 1日起，水性塗料生產和使用過程中產生的廢物將不被列入《國家危害廢

物名錄》 
 

四、水性木器漆施工方式有幾種?水性木器漆的施工工具與油 

    漆的施工工具有何異同? 

   一般來說，水性漆可刷塗、噴塗或擦塗等，與油漆施工工具和施工方法基本相同。水性 

   漆的稀釋劑就是水，是純淨無雜質的清水，不需要再添加任何添加劑或輔料。刷塗時， 
   刷子選擇軟質的羊毛刷或軟質尼龍刷。不可使用材質較硬、較粗的鬃毛刷。 
   噴塗時，使用普通的噴槍(一般情況，W-71 型、口徑在 1.5、1.8、2.0 皆可)， 
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   作業時空壓機壓力不小於 8 個大氣壓且空壓機須安裝油水分離器。擦塗則 
   用柔軟的棉布或絲棉直接蘸漆擦塗。使用過的工具、噴槍等用清水清洗。 
 

五、水性木器漆的施工對施工環境有什麼要求—低溫高濕 
    環境下能不能施工?水性漆的儲存環境有什麼要求? 

   理論上，水性漆的施工對環境無特殊要求，只需要環境溫度高於攝氏 5度，通風情況良 

   好就可以施工。實踐中，最佳施工環境溫度建議在 25~55℃之間，環境濕度在 
   30~75%之間。特別提示：所塗裝物的界面溫度不低於 15℃(最佳界面溫度 
   在 15~25℃之間)。在低溫、高濕環境時就需要解決兩個問題：低溫就升溫、高濕就抽 

   濕。當環境溫過低(低於 5℃)、環境濕度過高(濕度接近於 85%)時會影響漆膜乾燥，導致 

   成膜不良。所以，在低溫、高濕環境下堅決不能施工!—解決之道就是要透過設備 

   來改變環境溫度(升溫)和改變環境濕度(減濕、降濕)。水性木器漆的儲存：須儲存在乾燥、 

   陰涼、通風的地方，避免陽光曝曬。冬日溫度需在 5℃以上，以防冰凍，夏日溫 
   度需在 35℃以下。搬運時輕拿輕放，不得倒置。 

 

六、水性木器漆施工對材質含水率有何要求? 

   1.水性木器漆施工時，被塗物的最佳含水率應為 8~10%，此種條件下可以獲得

最佳塗裝效果。其他則與油漆施工要求一樣，即被塗物表面必須乾淨、乾燥、無油、

無蠟、堅固、無裂縫、不泛酸、不泛色等。 

   2.基材打磨可用 180 目或 180 目以上的砂紙(硬磨)，底漆打磨砂紙為 400~600
目(軟磨)，面漆(軟磨)打磨砂紙為 600~1000 目。 

   3.注意：水性木器漆盡量不要在已塗裝了油性漆的漆膜上再塗裝水性漆，這樣既   

          不環保還可能存在附著力隱患。 

 

七、對於需要塗裝水性木器清漆的板材，應使用什麼樣的 

     釘眼膏來填補釘眼?需要注意什麼? 

   對於需要塗裝水性木器清漆的板材根據需要修補的釘眼顏色，可將相應顏色的水性色 
   粉混入滑石粉中，並加入適量的白膠(最好也加入適量透明底漆)調合成有色 
   膩子膏，用以填補釘眼和填補接縫。由於水性木器漆在塗裝過程中，所補的釘眼 
   膏顏色不會隨著塗裝水性木器漆遍數增加而變深，所以，調合的釘眼膏顏 
   色需要略深一點，具體可試刷小樣板定色。較大的釘眼要復補，防止乾後產生凹陷。 
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八、塗裝水性木器漆清漆前是否需要塗裝封閉底漆? 
   可以塗裝水性封閉底漆，作用有四點： 

      1.可以保持板面清潔。 

      2.可以封閉基材，有效阻止基材有害物質析出。 

      3.防止後期底漆和面漆繼續滲入板材而出現漆膜凹陷。 

      4.可以使板材表面吸色能力基本一致。 

   所以，塗裝封閉底漆是為了封閉基材的導管、纖維，阻止基材滲色，增加附 
   著力等，使後期漆膜更加穩定、飽滿，還可節省用漆量。 

 

九、塗裝水性木器漆要注意些什麼? 

   水性木器漆施工時最重要的一點就是每遍塗裝時不要多次重複塗刷，而是自上而下 
   或自下而上的方向薄刷輕刷，塗刷時多次塗刷容易將空氣中的氣泡帶進漆膜。注 

   意：不能像刷油性漆一樣每次可以很厚並來回多次刷塗。建議薄刷多變來增加漆膜厚度， 

   噴塗效果會更佳。 

 

十、為什麼刷(噴)時水性木器漆宜薄不宜厚? 

   因為水性木器漆固體成分含量比較高，刷塗黏度比較低，只要薄薄地刷一層 
   漆膜就有一定的厚度。若刷厚了。容易流掛，漆膜還會出現發白、漆膜乾 
   燥慢等現象。若漆膜乾燥太慢，漆膜的物理性能和化學性能也提升較慢，甚至會產生 

   成膜不良的現象 

 

十一、第一遍水性木器漆塗裝後，為什麼基材表面出現乾燥? 

   第一遍塗裝後出現乾燥現象是因為木材的導管、纖維等吸收了水性木器漆中 
   的水分後而使基材的導管和纖維發脹、變硬。但當所塗刷的漆膜乾了，這些導管、 

   纖維會收縮、變硬而固定，恢復到較平整狀態。所以，第一遍漆膜乾透後要認真、 
   用力打磨，磨掉木纖維、木毛刺、打平發脹的導管。後面再上漆就很少有 
   這個現象了。 

 

十二、為什麼水性木器漆施工時出現乳白現象? 

   漆膜刷塗過後時，乳白色就很明顯，但等漆膜乾透後這種乳白色就會消失。原因是漆 
   膜中有水份存在，水與水性樹脂(成膜物質)對光的反射和吸收不一樣，導至 
   濕膜看上去是乳白色的，透明度差。但當濕膜乾透後，水份揮發了，漆膜 
   對光的反射和吸收就一致了，就透明了。而油性漆就不一樣了，它的溶劑和主 

    漆(成膜物質)在濕膜狀態下，它們對光的反射和吸收基本接近，所以就顯得透明了。 
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十三、濕度大、溫度低時施工水性木器漆要注意什麼? 

   在低溫(溫度低於 5℃)、高濕(濕度接近 85%)的情況下施工水性漆時，漆膜表乾會很慢， 

   表面就會出現發白等成膜不良現象。此時若無法提高施工環境的溫度，建議不施工。 

   反之，提高了施工環境溫度、降低了施工環境濕度(漆濕、通風)就可以施工了。水性漆 
  最適合在 25~45℃、濕度 70%以下、通風良好(主要是為了排出漆膜中揮發 
  出來的水分)的環境下施工。 

 

十四、板材是如何分類的? 

   1.按紋孔深淺分，有深紋孔和淺紋孔： 

     (1)深紋孔的有：水曲柳(學名白蠟木)、胡桃木、花梨木、沙比利、柚木、橡木(紅橡、 

       白橡)等。 

     (2)淺紋孔的有：楓木、白櫸、紅影、橡膠木、松木等。 

   2.按顏色深淺分，有深色、中色、淺色。 

     (1)深色的有胡桃木(黑胡桃)、澳洲黑木、雞翅木、沙比利、柚木、黑檀、紅酸枝等。 

     (2)中色的有水曲柳、橡木(紅橡)、櫻桃木、紅櫸木、玫瑰木、桃花芯木等。 

     (3)淺色的有楓木、白櫸木、松木等。 

  所以在施工前，一定要"見白坯定工藝"，其要點是：A 基材的名稱；B 孔紋的深淺； 

  C基材顏色的深淺；D 基材紋理狀況(山水紋、直紋)。 

 

十五、如何按照板材制定施工工藝? 

   俗話說：三分漆，七分匠。匠就是指工藝、工序等，"漆"就是要做好表面功夫。一般而 

   言，效果按木材的紋理粗細、紋孔的深淺不同可分為開放式、封閉式和半封 
   閉式三種。紅橡木、水曲柳(白蠟木)、胡桃木、直紋橡木等適宜做開放式效 
   果；柚木、核桃木(也叫胡桃木)、寶石檀等適宜半封閉式效果；法國櫻桃木、 
   深色櫻桃、楓木、橡膠木等適宜作封閉式效果。 

    1.深紋孔基材做全封閉工藝，基層須刮塗膩子填平紋孔，這樣做既能減少工時

又節省漆的用量，漆膜效果也很好。 

    2.深紋孔的基材做底著色工藝時，木紋立體感效果好。 

    3.深紋孔、紋理好的基材做實色顯紋工藝更是別具一格。如白擦金、黑擦白等

效果。 

    4.淺紋孔基材做全封閉效果時，底層無須刮塗膩子，可做封閉式透明效果、

封閉式"彩透"效果、封閉式實色效果等。 

   注意：淺紋孔基材不宜做擦塗的底著色工藝、不宜做實色漆開放式工藝。 
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十六、什麼是封閉式效果、半封閉式效果、開放式效果? 

 1.封閉式效果就是漆膜平整、光滑、豐滿度好，基材紋孔沒有凹凸手感的漆膜 
  效果。中式、歐式較多，實色較多。 

 2.半封閉式效果就是漆膜填平了小紋孔，基材的大部分紋孔有凹凸手感的漆膜 
   效果。美式(小美、仿古做舊)工藝、部分歐式工藝、中式塗裝也常見。這效果水性漆 
   可以大顯身手。 

 3.開放式效果就是漆膜既顯大紋孔又能顯小紋孔的漆膜效果。美式較多，中式 
   也不少。開放式效果是水性塗裝的強項喔! 

 

十七、水性木器塗裝完成後，多長時間內漆膜不得沾水? 

   現實施工中，水性木器漆塗裝完成後，在溫度為 25℃、濕度為 50%左右的環境至 
   少 7 天之內不得沾水。若溫度較低、濕度較高，必須延長漆膜乾燥時間。理由很簡 

   單，當漆膜未實乾時，漆膜沾了水後很容易產生缺陷和發白現象。隨著時間的推移水性 

   木器漆的漆膜效果會逐漸提高，它的硬度、抗滑傷、耐熱性、耐水和耐化學性能等也會 

   達到較好狀態。注意：要做破壞性測試請按照水性漆的國際測試標準進行：時 
   間是 28 天。 

 

十八、在水性木器漆施工過程中，打磨可分為幾種方式? 

   可分為兩種： 

   一種是：使用 180 目或 240 目的砂紙給基材(白身、白坯)乾磨、硬磨。 

   另一種是：使用 400 目、600 目、800 目以上的砂紙給底漆或面漆膜進行打磨， 
   一般採取軟磨。 

 

十九、水性木器漆系列產品能調色嗎? 

   水性木器漆能調色：可以調成各種實色漆和各種透明色漆(彩透)。但須注意幾點： 

     1.透明色漆調色時用的色精必須是水溶性的。色精是透明的，沒有較好的遮蓋

力。實色漆調色時用的色漿必須是水溶性的。色漿具有遮蓋力，能遮蓋基材木紋

紋理和顏色。 

     2.所調的顏色要試樣板後確定。 

     3.禁止油性色精或色漿與水性色精或色漿相互混用。 
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二十、用水性木器漆塗裝的家具間隔多久才能使用木器漆 
       漆膜保護劑? 
   用水性木器漆塗裝的家具，建議不使用漆膜保護劑。若確需漆膜榜護劑，必須 

   在正常環境下一週後且確定漆膜實乾了才可使用保護劑、打蠟等，否則會使漆膜發黃或 

   出現其它現象。注意：不得將溶劑型的保護劑用在水性木器漆漆膜上。 

 

二十一、在中密度板類的材質上施工水性木器漆要注意什麼? 

   塗裝前先做一遍封閉底漆(盡量不兌水)、封色、封筋等，再批刮膩子(注意： 
   該膩子需要足夠附著力)。主要是防止板材產生毛刺、鼓筋等，膩子須具有填補、填 

   平表面、阻止漆膜凹陷等作用。 

 

二十二、水性木器漆在用水稀釋時應注意什麼? 

   用於稀釋水性木器漆的水只要是符合居民生活用水標準(純淨、無雜質)的水即可。漆在施 

   工前要充分攪拌，保證漆與水充分融合，若開罐後已倒入了已乾燥的漆皮或多次開罐後 

   的使用後水漆，建議稀釋用 200 目濾網過濾。雙組分的水性木器漆，建議先加 
   入固化劑，混合攪勻後再兌水稀釋、攪勻、靜置 5~10 分鐘再使用。 

 

二十三、水性木器清漆施工，漆膜表面出現泛白現象，是 
        為什麼?怎麼處理? 
   濕膜發白現象主要是由於漆膜上未乾透，大量水分未揮發掉，捂(藏)在其中 
   的水分無法釋放出來而產生的現象。因此在塗裝第一、二遍時漆膜一定要 
   實乾、乾透。注意：每次塗裝後，漆膜一定要實乾。通常情況下，重塗時間是 
   4 小時。當漆膜出現少量泛白現象時可以用濃度為 50%的酒精直接在漆面上擦拭，白色 

   會消失；若仍然去不了泛白，可以將二甲基酰胺按 1：1對水直接擦拭修復。若泛白現象 

   非常嚴重，建議使用脫漆劑脫掉它! 

 

二十四、在通常狀態下，水性木器漆的自然乾燥時間是多長?   
        施工間隔時間是多少?一般塗裝多少遍? 
   1.在通常情況下，溫度在 25℃、濕度為 50~70%之間，漆膜只需 30 分鐘即表乾、 
    4 小時後實乾。實乾後可進行第二道施工工藝，所以在常溫、常濕的自然環境 

     狀態下，水性木器漆的重塗時間一般為 4小時。 

   2.水性木器漆一般需要塗裝 3 遍以上才有較好的效果。封閉式效果須"4 底+1 
    面"、開放式效果"2 底+1 面"效果也很好。 

   3.常溫、常濕的自然乾燥狀態下，封閉底漆、底漆、面漆在具體施工時，建議晾乾 4小 
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     時以上才能進行下一遍塗裝，若晾乾時間不足，底層未真正乾透而塗了下一 
    道，使得面上的一層漆膜提前乾了，這樣的漆膜的耐水白性較差，表象上看 

     是乾好了，實際是沒乾好，漆膜以後遇水浸泡會發白的。 

   4.家具行業的烘房(45℃的恆溫環境、有抽濕設備)乾燥時間為 45 分鐘。 

 注意：剛噴的濕漆需要在 15~25℃的溫度下，自然流平 15 分鐘再進烘房。即自 
 流自乾 15 分鐘+烘房 45 分鐘=1 小時後。 

 

二十五、在低溫高濕等惡劣環境下施工，應注意哪些? 
   惡劣的環境是指溫度低於 5℃，相對濕度大於或接近於 85%的施工環境，建議不能施工。 

   堅決不能施工! 

 

二十六、哪些措施可以改變水性木器漆的施工環境而獲得好 
        的漆膜效果? 
   採取增溫、降濕的措施就可以了。 

   1.增溫方法：空調、太陽燈、紅外燈、暖器、燃燒木炭等。降濕方法：輸送乾燥乾淨空 

     氣、抽濕氣(機)抽走環境中水氣等。 

   2.被塗物件和塗裝環境要衛生、乾淨、無雜質、無粉塵等。 

   3.薄塗、避免厚塗、給足乾燥時間。降低出現問題的機率。 

   4.掌握好施工環境溫度和濕度(白天比晚上好、晴天比雨天好)，同時也要掌握好施工間隔 

      時間。 

   5.臨窗地方要把握好，由其是冬天施工、雨天施工。 

   6.惡劣環定(低溫、高濕環境)施工容易出毛病，主要是出現發白或開裂現象，出現少量發

白和開裂現象時建議打磨掉重新施塗。 

   7.做透明帶色(彩透工藝)開放式效果按正常噴漆時漆膜很容易出現針孔或底透現象，這主 

     要是由水性漆的特性決定。 

     施工技巧：顏色採用乾噴的方法可以較好地解決這個問題。當乾噴法上色達到效果時， 

     罩面漆時就可以採用正常的噴塗方法。 

     注意：乾噴法就是用較小的出漆量、較大的出氣量並且薄噴讓漆膜滲入紋 
         孔裡的一種方法。出漆量和出氣量一定要調到適中狀態，若出漆量太 

           小或出氣量太大都容易造成漆膜呈顆粒分佈在表面或造成結皮現象，產生漆膜 

           弊病。乾噴的缺陷是施工效率較低。 

   8.白漆做開放式效果時也較容易出現針孔現象，也可以用乾噴法解決。 

   9.施工前用潮布擦拭漆膜表面有利於噴塗後的濕磨流平均勻。 

   10.在噴塗後出現縮邊，"油窩"現象時可盡量薄膜，避免出現厚邊、鏡框、凹

坑、橘皮、流掛等現象。 
 
摘自：弗格 2017第二屆水性樹脂暨水性塗料高峰論壇-吳俊總工程師 


