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水性起泡穩泡劑 STA 

規格： 

外觀（30℃） ： 乳白至黃色之膏狀乳液 

離子性 ： 陰離子 

PH（3﹪） ： 9.5±1.5 

有效濃度 ： 33.0±1.0﹪ 

特性與應用： 

STA是一種穩泡性極佳的起泡劑，適合各種起泡加工的各種場合。其特性如下： 
1. STA 是一種機械起泡的起泡劑，泡沫穩定時間長，大小均勻。 

2. 所有起泡加工場合皆適合，如染色起泡加工、樹脂起泡加工、皮革起泡加工或不織
布起泡加工等。 

3. 如特別要求高度起泡，則需加強機械起泡強度或融合 FB-752 或 FB-18 起、穩泡劑
使用。 

4. 一般建議使用量為全量的 2~3﹪，對水性 PU用 6﹪。 

包裝： 

120、200KG/塑膠桶 

儲存: 

1. 建議放置於陰涼處，勿陽光直曬。 
2. 靜置一段時間後底部會有分層，此為正常現象不影響其效能，使用前請先攪

拌均勻。 
3. STA因含有氨水，貯存過久或桶蓋未蓋緊皆可能造成氨水揮發黏度變高的現象，故

未使用時，需將桶蓋密閉，如已造成氨水揮發，則使用時只需再追加氨水分散即可。 

備注： 

STA黏度關聯因素：相變化及溫度 
1．相內氣泡密度、多寡影響黏度變化，泡沫形成原因：ⓐ製程中攪拌造成

(已儘量降低，但不可能完全消除，且批次會有差異)；ⓑ下料裝桶會
再產生；Ⓒ運輸晃動產生。 

2．黏度會隨著溫度的降低而上升，外觀有幾個階段的變化：ⓐ溫度 46℃
以上會漸漸熔化呈半透明狀，但因為 37℃～70℃會進入液晶區，黏度
反而會增加呈稠狀；ⓑ溫度低於 10℃流動性不佳。另外影響黏度的原
因還有氨水揮發，因此使用 STA時，要加入氨水攪拌分散回到流體狀
再使用。 

 
注意：此為一指導性資料，並不具有約束力，我們建議使用者能在使用之前做有必要的測試，不要把它當做一

種直接的替代品，如此才能確保產品適合於指定的應用。 


